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ë‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚Â Ì‡ÒÓÒ˚
Ò ÓÚÍ˚Ú˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏAA

é·Î‡ÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl n ≈ 2900  Ó·./ÏËÌ.

16

äÓÌÒÚÛÍˆËfl
ë‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ ÏÓÌÓ·ÎÓ˜Ì˚Â ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚Â Ì‡ÒÓÒ˚ Ò
ÓÚÍ˚Ú˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏ.
ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó, Á‡˘Ë˘‡˛˘ÂÂ ÓÚ Ó·‡ÚÌÓ„Ó ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl, ‚ÒÚÓÂÌÌÓÂ ‚Ó
‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÈ ‡ÒÚÛ·, ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ÔË ÓÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËÂ
˝ÙÙÂÍÚ‡ Ó·‡ÚÌÓ„Ó ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ‚ÚÓÌÓÂ
Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËÂ ÔË Í‡Ê‰ÓÏ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËË.
ç‡ÒÓÒ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚ Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËÂ, ‰‡ÊÂ ÂÒÎË ÓÌ Á‡ÔÓÎÌÂÌ
ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ ˜‡ÒÚË˜ÌÓ,‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÚÛ·‡ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÔÛÒÚ‡.
A: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из чугуна.
B-A: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из бронзы.

Бронзовые насосы поставляются полностью окрашенными.

èËÏÂÌÂÌËÂ
ÑÎfl ˜ËÒÚÓÈ ËÎË ÒÎÂ„Í‡ Á‡„flÁÌÂÌÌÓÈ ‚Ó‰˚ ÒÓ ‚Á‚Â¯ÂÌÌ˚ÏË Ú‚Â‰˚ÏË
˜‡ÒÚËˆ‡ÏË Ò ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ‰Ó: - 10 ÏÏ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚ A 40, A 50 

- 15 ÏÏ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚ A 65, A 80.
ÑÎfl ‰ÂÌ‡Ê‡ ‚‡ÌÌ ËÎË Í‡Ì‡‚.   ÑÎfl ÔÓÎË‚‡.
ÑÎfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚ ·˚ÚÓ‚ÓÈ Ë ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÈ ÒÙÂ‡ı.

ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË ÓÚ -10°C ‰Ó +90°C.
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÓÍÛÊ‡˛˘Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡ ÌÂ ·ÓÎÂÂ 40°C.
ç‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ ‰ÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÍÓÌÂ˜ÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚ ÍÓÔÛÒÂ Ì‡ÒÓÒ‡: 6 ·‡ (10
·‡ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚ A 80-170).
çÂÔÂ˚‚Ì˚È ÂÊËÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

ùÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸
Индукционный 2-полюсный двигатель, 50 Гц, 2900 об./мин.
A : ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È ‰Ó 3 ÍÇÚ - 230/400 Ç (±10%);

ÓÚ 4 ‰Ó 7,5 ÍÇÚ - 400/690 Ç (±10%).

AM : ÏÓÌÓÙ‡ÁÌ˚È 230 Ç (±10%) Ò ÚÂÏÓÁ‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ.
äÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ ‚ÒÚÓÂÌ ‚ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÛ˛ ÍÓÓ·ÍÛ.

àÁÓÎflˆËfl ÍÎ‡ÒÒ‡ “F”.
á‡˘ËÚÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó IP 54.
Kласс энергосбережения IE2 для трехфазных двигателей
мощностью от 0,75 кВт ‰Ó 5,5 кВт, IE3 от 7,5 кВт.
äÓÌÒÚÛÍˆËfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ EN 60034-1; EN 60034-30.
EN 60335-1, EN 60335-2-41.

ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ËÒÔÓÎÌÂÌËfl ÔÓ‰ Á‡Í‡Á
- ‰Û„ËÂ Ì‡ÔflÊÂÌËfl  - частота 60 Гц (см. каталог для частоты 60 Гц)
- Ò Á‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ IP 55   - ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÏÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
- для среды с более высокой или более низкой температурой
- ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ  Ò ‚Á˚‚ÓÁ‡˘Ë˘ÂÌÌ˚Ï ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÏ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ

ÑËÂÍÚË‚Â 94/9/CE (ATEX)
- ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ò ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂÏ

äÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚

ëÓÒÚ‡‚Ì‡fl ˜‡ÒÚ¸ A B-A

äÓÔÛÒ Ì‡ÒÓÒ‡
îÎ‡ÌÂˆ Ì‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËË
ä˚¯Í‡ ‰Îfl ÓÒÏÓÚ‡ óÛ„ÛÌ ÅÓÌÁ‡

(‰Îfl ÏÓ‰. A65-A80) GJL 200 EN 1561 G-Cu Sn 10 EN 1982
ëÓÂ‰ËÌËÚ. ˜‡ÒÚ¸
ê‡·Ó˜ÂÂ ÍÓÎÂÒÓ
Ç‡Î ïÓÏÓÌËÍÂÎÂ‚‡fl ÒÚ‡Î¸

1.4305 EN 10088 (AISI 303) ïÓÏÓÌËÍÂÎÂ‚ÓÏÓÎË·‰ÂÌÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸

ïÓÏÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸ 1.4104 EN 10088 1.4401 EN 10088 (AISI 316)

(AISI 430) ‰Îfl ÏÓ‰. A 65-150A,B

åÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ì„ÓÎ¸ - ÍÂ‡ÏËÍ‡ - NBR
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TÂı. ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË n ≈ 2900  Ó·./ÏËÌ. 

ë‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚Â Ì‡ÒÓÒ˚
Ò ÓÚÍ˚Ú˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏAA

H é·˘‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ Ì‡ÔÓ‡ ‚ Ï

B-A, B-AM = àÒÔÓÎÌÂÌËÂ ËÁ ·ÓÌÁ˚

P2 çÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl.

P1 å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÔÓÚÂ·ÎflÂÏ‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸. ÑÓÔÛÒÍË ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ UNI EN ISO 9906:2012.
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ë‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸

Tubo aspirante DN 50 mm Tubo aspirante DN 65 mm Tubo aspirante DN 80 mm 

Risultati di collaudo con acqua fredda

Hs (m) Altezza di aspirazione. 
            
L    (m) Lunghezza del tubo aspirante orizzontale sopra il livello dell'acqua. 
              
t   (min) Tempo di autoadescamento. 
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Hs (m) Ç˚ÒÓÚ‡ Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl

L (m) ÑÎËÌ‡ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó Û˜‡ÒÚÍ‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ÂÈ ÚÛ·˚ Ì‡‰ ÛÓ‚ÌÂÏ ‚Ó‰˚

t (min) ÇÂÏ˚ Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl

‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÚÛ·‡ ÌÓÏ.
‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 50 ÏÏ

‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÚÛ·‡ ÌÓÏ.
‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 65 ÏÏ

‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÚÛ·‡ ÌÓÏ.
‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 80 ÏÏ

‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘‡fl ÚÛ·‡ ÌÓÏ.
‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 40 ÏÏ
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